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La presents invention concerne un proc§d§ de sciage par fil comprenant le 
sciage d'au moins une pi^ce ^ scier prismatique a base sensiblement carree ou 
rectangulaire au moyen d'au moins une nappe de fils tendue entre au moins deux 
cylindres guide-fils dont les axes sont parall§les ^ un plan de travail et maintenue 
en position par des gorges prevues sur la surface des cylindres guide-fils qui 
d§finissent I'intervalle entre les fils de la nappe de fils, done I'^paisseur des 
tranches sci§es, les fils de la nappe etant susceptibles de se deplacer selon un 
mouvement altematif ou continu en appui centre la ou les pieces k scier fixees sur 
au moins une table support par I'intermediaire d'une plaque interm§diaire. le 
proc§de de sciage etant effectue par un mouvement d'avance relatif entre la piece 

a scier et la nappe de fils. 

L'invention concerne egalement un dispositif pour la mise en oeuvre du 

precede precit§. 

Des dispositifs de sciage par fil du type precite avec d6placement des fils 
de la nappe de fil ou de la piece a scier sont deja connus, speclalement dans 
i-industrie des composants 6lectroniques des ferrites. des quartz et silices, pour 
I'obtention en tranches fines de mat6riaux tels que le silicium poly- ou 
monocristallin ou de nouveaux mat§riaux tels que GaAs, InP, GGG ou 6galement 
le quartz, le saphir synthetique, des materiaux ceramiques. 

Dans les dispositifs connus, la zone de sciage est constituee d'un ensemble 
d'au moins deux cylindres places parallelement. Ces cylindres, appeles guide-fils, 
sont graves avec des gorges definissant I'intervalle entre les fils de la nappe^, soit 
I'epaisseur des tranches. La pi^ce a scier est f ixee sur une table support qiii se , 
deplace perpendiculairement a la nappe de fils. La vitesse de deplacement definit 
la Vitesse de coupe. Le renouvellement du fil. ainsi que le contrSle de sa tension 
se fait dans une partie appel6e zone de gestion du fil situ6e en dehors de la zone 
de sciage proprement dite. L'agent qui regira la decoupe est soit un abrasif fix6 sur 



le til, soit un abrasif libre amene sous forme de barbotine. Le fil n'agit que comme 
transporteur. Lors de la d6coupe en tranches fines de la pi^ce ^ scler, le fil tendu 
est a la fois guide et tracts par les cylindres guide-fils. Les pieces ^ scier 
presentent dans la majeure partie des cas une forme prismatique a base 
rectangulaire, carree ou pseudo-carree. 

Dans les precedes et dispositifs de sciage habituel, la pi6ce ou les pieces a 
scier sont mont§es sur la machine de faQon qu'une de leur face prismatique soit 
parall^le au plan de travail. Lors de I'entame du sciage, on a alors constats que 
les fils de la nappe de fils glissent sur la surface et ont tendance k se grouper 
deux par deux, ce qui engendre des tranches sciees ou wafers d'6palsseur 
inegale (figure 10), ce qui est tr§s genant pour de nombreuses applications 
menant a des rejets abondants. 

Lors du sciage, la nappe de fils forme une depression et incurvation due a 
la force d'application des pieces a scier visible a la figure 1 . A la fin du sciage les 
fils rentrent dans la plaque intermediaire, typlquement en verre, mais aussi en 
epoxy, graphite ou d'autres materiaux durs, sur laquelle la pi§ce ^ scler est coll6e. 
Etant donne leur incurvation et inclinaison, les fils penetrent lors de leur avance 
longitudinale de cette plaque intermediaire et de la colle avec un faible angle dans 
la matiere de la pidce ^ scier. 

La bordure sup§rieure des tranches sciees presente alors un ecaillage 
prejudiciable qu'il y a lieu d'eviter dans le cas de nombreuses applications. 

La presente invention a pour but de remedier aux inconvenients precites, et 
le precede selon la presente invention est caract6ris6 par le fait que Ton fixe la ou 
les pieces a scier sur la table support de fagon telle qu'une des faces prismatiques 
de cette piece dirigee vers la nappe de fils forme un angle d'inclinaison 
predetermine avec ledit plan de travail suivant une droite d'intersection parallele 
aux axes des cylindres guide-fils, la grandeur de cet angle d'inclinaison etant fixee 
de maniere que, d'une part, I'entame du sciage s'effectue par une ar§te 
prismatique de la ou des pieces a scier et, d'autre part, en fin de coupe les fils de 



la nappe de fils sont emp§ch6es de p6n§trer d'une plaque intermediaire donnee 
dans la piece a scier fix6e sur cette plaque interm6diaire donnee. 

Grace a ces caracteristiques, il est possible d'obtenir une entame sciage 
r§guliere avec des tranches d'6gale epaisseur et une finitlon du sciage precis sans 
§caillage. Deux types de defauts majeurs de nature dlff6rente peuvent ainsi §tre 
6vit§s simultanement grace ^ la pr6sente Invention. 

Le proc§d§ peut avantageusement etre caract§ris6 par le fait que Ton fixe 
au moins deux pieces a scier prismatiques sur la table support, que I'on deplace le 
fil selon un mouvement continu et que I'on fixe lesdits angles d'inclinaison de 
fagon qu'ils s'ouvrent dans une direction oppos§e ^ la direction de deplacement du 
fil et de maniere que le sciage des pieces commence par l'ar§te prismatique se 
trouvant en aval par rapport a la direction de deplacement des fils de la nappe de 
fils. 

Le d6but du sciage et la fin de sciage des tranches peuvent ainsi etre 
effectu§s de fagon particulidrement exacte. 

L'invention concerne §galement un dispositif de sciage pour la mise en 
oeuvre du precede precite comprenant au moins une nappe de fils tendue entre au 
moins deux cylindres guide-fils dont les axes sont parall^les k un plan de travail et 
maintenue en position par des gorges prevues sur la surface desdits cylindres 
guide-fils qui definissent I'intervalle entre les fils de ladite nappe de fils, done 
I'epaisseur des tranches sciees, les fils etant susceptibles de se deplacer selon un 
mouvement alternatif ou continu en appui centre au moins une pl§ce a scier 
prismatique ^ base sensiblement carree ou rectangulaire fix6e sur une table 
support par I'intermediaire d'une plaque intermediaire, des moyens §tant pr6vus 
pour effectuer un mouvement d'avance reiatif entre la piece a scier et la nappe de 
fils, caracteris§ par le fait que le dispositif de sciage comprend des organes 
d'inclinaison permettant de fixer le ou les pieces a scier sur la table support de 
fagon qu'une des faces prismatiques dirigees vers la nappe de fils forme un angle 
d'inclinaison predetermine avec ledit plan de travail suivant une droite 
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d'intersection paralldle aux axes des cylindres guide-fils, cet angle d'intersection 
6tant fixe de manidre que, d'une part, I'entame du sciage s'effectue par une ar§te 
prismatique de la ou des pieces ^ scier et, d'autre part, en fin de coupe les fils de 
la nappe de fils ne p6n§trent pas d'une plaque intermediaire donnee dans la piece 
a scier f Ix6e sur cette plaque intermediaire donnee. 

D'autres avantages ressortent des caracteristiques exprim§es dans les 
revendications d6pendantes et de la description exposant ci-apr6s I'invention plus 
en detail a I'aide de dessins qui repr§sentent schematiquement et ^ titre 
d'exemple deux modes d'executions et des variantes. 

La figure 1 est une vue de face d'un premier mode d'ex6cution de 
I'invention. 

Les figures 2a et 2b sent des vues de face partielles de ce mode 
d'execution dans deux positions de sciage diff6rentes. 

La figure 3 est une vue de detail de ce mode d'execution appliqu6 au sciage 
de pidces d'un autre type. 

Les figures 4 a 8 illustrent differentes variantes de I'organe d'inclinaison. 

La figure 9 est une vue de detail d'un second mode d'execution. 

La figure 10 est une vue schematique de dessus de la nappe de fils d'un 
dispositif conventionnel anterieur ^ la pr6sente invention. 

En reference aux figures 1 , 2a et 2b, le dispositif de sciage selon le premier 
mode d'execution comprend un bati 10 et des cylindres guide-fils 1 1 , 12, ici au 
nombre de deux, months sur ce bati avec leurs axes disposes parallelement, etant 
bien entendu que le dispositif pourrait avoir plus que deux cylindres guide-fils, par 
exemple quatre. 

Le fil 14 est deroule d'une boblne d^bitrice, non illustr6e, et ensuite enroule 
autour des cylindres guide-fils pour former au moins une nappe de fils 15 
paralldles dans une zone de sciage. Le fil est ensuite recup6r6 dans un dispositif 
adequat non illustre, tel qu'une bobine r6ceptrice ou un bac de recuperation. 



Une. deux ou davantage de pieces di scier 17. telles que des lingots en un 
materiau dur, sont montees sur une table support 1 8. 

Ces pieces a scier presentent une forme prismatique allong6e avec une 
base carree, pseudo-carr§e ou rectangulaire et quatre faces prismatiques 
principales dont une 17f. en position inf§rieure, est dirigee vers la nappe de fils 15. 
Les ar§tes sont f ranches dans le cas des pieces 17 multicristallines representees 
aux figures 2a et 2b ou arrondies (pseudo-carr6es) dans le cas des pieces 
monocristallines representees a la figure 3. 

La table support 18 peut etre d§plac6e verticalement selon la direction Z 
grace a une colonne 21 et un moteur 20 pour mettre en appui les pieces ^ scier 17 

centre la nappe de fils 1 5. 

La peripherie des cylindres guide-fils 1 1 , 1 2 est gravee avec des gorges qui 
d6finissent I'intervalle entre les fils voisins de la nappe de fils 15, done Tepaisseur 
des tranches sci6es. Ces dernieres sont separ§es les unes des autres par des 
fentes ou interstices de sciage. 

Le fil 14 est tendu et a la fois guide et tracte par les cylindres guide-fils pour 
se deplacer selon un mouvement continu dans ce mode d'execution. Ce fil est 
favorablement constitue d'acier in ressort d'un diametre compris entre 0,1 et 0,2 
mm afin de scier des blocs de materiaux durs ou de composition plus particuliere. 
notamment pour Tindustrie des semi-conducteurs. des installations solaires ou des 
ceramiques, tels que silicium, ceramique, composes des 6l§ments des groupes, 
lll-V et ll-VI, GGG (Grenat ^ Gadolinium-Gallium), saphir, etc., en tranches de 0,1 
a 5 mm d'§paisseur environ. Lagent abrasif est un produit du commerce et peut 
etre du diamant, du carbure de silicium, de I'alumine, etc.. sous forme fixee au fil 
ou sous forme libre en suspension dans un liquide qui sert de transporteur aux 

particules de I'abrasif. 

Les cylindres guide-fils 11.12 definissent par leurs generatrices 
superieures un plan de travail XY qui est paralldle au plan determine par les axes 



6 



Y des cylindres guide-flls et dans ce mode d'ex6cution perpendiculaire a la 
direction Z d'avance de la table support 1 8. 

La nappe de fils 15 est parall6le et contenue dans ce plan de travail lorsque 
aucune pidce a scier n'est sollicitee contre elle. 

Au contraire, lors du sciage cette nappe subit un I6ger fl^chissement dont 
I'amplitude est exager§e dans un but de visualisation. 

Les pieces a scier 17 sont fixees par collage sur des plaques intermediaires 
25, telles que des plaques en verre, en epoxy, en graphite ou en d'autres 
mat§riaux durs, et ces dernieres sont montees sur la table support 18 grace k un 
porte-llngot, sous forme d'un coulisseau 26 avec interposition d'une plaque de 
collage 27. 

Cette derniere fait office d'organe d'inclinaison 30 en forme de cale 
angulaire puisqu'elle permet de fixer la piece a scier 1 7 de fagon legerement 
inclin6e, telle que la face prismatique inferleure 17f dirlg§e vers la nappe de fils 
forme un angle d'inclinaison a, a' pr6d§termin§ avec un plan X' Y' parallele au 
plan de travail XY, et ceci sulvant une droite d'intersection Y* perpendiculaire aux 
fils de la nappe de fils et paralldle aux axes Y des cylindres guide-fils. 

AinsI, I'entame de sciage (figure 2a) peut s'effectuer par une arete 
prismatique 17g de la pi§ce ^ scier 17. 

Etant donne que les fils de la nappe de fils 15 se deplacent de gauche ^ 
droite a la figure 2a, Tangle d'inclinaison a s'ouvre dans une direction opposee a la 
direction de d§placement 15a des fils, de maniere que le sciage de la pi§ce 17 
commence par I'arete prismatique 1 7g se trouvant en aval par rapport ^ la 
direction de deplacement 15a des fils. 

Cette entame par I'arete (figure 2a) permet d'obtenir des tranches 
d'epaisseur egales entre elles. Lorsqu'on entame la coupe avec la surface 
prismatique parallele au plan de travail XY et a la nappe de fils 1 5, on a observ6 
que les fils 14 de la nappe de fils 1 5 ont tendance a se grouper deux par deux, ce 



qui engendre des tranches scl§es ou wafers d'epaisseur inegale (figure 10). Ce 

phenomene s'estompe apr^s quelques millimetres de coupe, mais est absolument 

a 6viter pour de nombreuses applications. 

En commengant la coupe avec un angle d'inclinaison a, o! predetermine. 

cet inconvenient majeur est evit6 et on obtient d6s le d6part du sciage des 

tranches seizes d'egale epaisseur. 

En outre, en fin de sciage (figure 2b) la position inclinee de la pidce a scier 
est telle que les fils de la nappe de fils 15 ne penetrent, lors de leur avance. pas 
de la plaque interm6diaire 25 dans la piece a scier 1 7 fix6e sur cette plaque 
intermediaire 25. 

Au contraire. les fils avancent en fin de coupe toujours de la pidce a scier 
dans la plaque intermediaire. ce qui permet d'obtenir une penetration de I'abrasif 
dans la matlere ^ couper et par consequent une coupe de tres grande qualite sans 
ecaillement jusqu'^ la fin complete du sciage. 

En effet. on a observe dans les dispositifs de sciage conventionnels 
anterieurs a la presente invention que les fils de la nappe de fils passent en fin de 
coupe dans la plaque Intermediaire 25 et de celle-ci a travers la colle dans la piece 
a scier 1 7. La coupe de la bordure superieure 17h subit alors un ecaillage 
prejudiciable qu il y a lieu d'eviter pour de nombreuses applications. 

Grace a I'inclinaison des pieces a scier, cet inconvenient majeur est 
egalement evite. Done par un precede de sciage et un dispositif peu compliques, 
la presente invention permet de remedier a des defauts majeurs de deux types 
differents de I'art anterieur. 

Uangle d'inclinaison a, a peut presenter une valeur comprise entre 0,5° et 
T, de preference entre 1° et 3,5°. Les faces superieures et inferieures de la cale 
angulaire 27 formant done entre elles un angle a. cC compris entre 0,5 et 7°. 
L'homme du metier determinera aisement par quelques essals I'angle d'inclinaison 
ideal pour une application donnee. 
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II y a lieu d'observer que les angles d'inclinalson a, a' des deux pieces ^ 
scler 17a et 17b montes c6te a cote sur une m§me table support 18 poss^dent 
des valeurs differentes. En effet, Tangle d'Inclinaison a de la piece a scier 17a de 
la pl§ce ^ scler situee a gauche aux figures 2a et 2b, done en amont du parcours 
des fils, est plus grand que Tangle d'Inclinaison a' de Tautre pidce a scier 1 7b. 

Dans la variante representee & la figure 3, les pieces ^ scier 17c et 17d 
sont d'un autre type, a savoir des pieces monocristallines au lieu de pieces 
multicristallines. Ces pieces possedent des aretes arrondies. 

Cependant le proc6de et le dispositif de sciage restent identiques, pulsque 
Tentame du sciage commence par Tarete en aval de la pidce prismatique 
permettant d'obtenir des tranches d'§gale epaisseur. 

Les figures 4 a 8 represented differents types d'organes d'Inclinaison 30. 
Ainsi, Torgane d'Inclinaison repr^sente t la figure 4 est constitu6 par la plaque de 
collage 27 qui possdde une forme de cale angulaire lnterpos6e entre la plaque 
interm6diaire 25 et le coulisseau 26. 

Dans le cas de la figure 5, Torgane d'Inclinaison 30a est forme par le porte- 
lingot 26a ou coulisseau qui poss^de une surface inferieure oblique 33 sur 
laquelle est coll6e la plaque de collage 27a presentant deux surfaces principales 
paralleles. La normale k ladite surface inferieure 33 forme un angle d'Inclinaison a 
avec le plan median du porte-lingot 26a. 

L'organe d'Inclinaison 30b de la figure 6 est constitue par un dispositif 
pivotant 34. Ce dernier comprend un axe de pivotement central 35 mont§ sur le 
porte-lingot 26b et portant la plaque de collage 27b coll6e par Tintermediaire de la 
plaque intermediaire 25 sur la piece a scier 1 7. Deux vis de reglage 36, 37 
montees sur le porte-lingot 26b cooperent avec la plaque de collage 27b et 
permettent de regler et fixer la position angulaire de cette dernidre de fagon k 
obtenir Tangle d'Inclinaison a adequat. 



En reference ^ la figure 7, 1'organe d'lnclinaison 30c comprend un axe de 
pivotement 40 pr6vu lat§ralement sur le porte-lingot 26c. La plaque de collage 27c 
est montee pivotante sur cet axe 40 et sa position angulaire done Tangle 
d'inclinaison peut etre r§gle et f ix6 au moyen de la tige filetee 41 et de I'ecrou 
d'arr§t 42 montes de I'autre c6t6 sur la plaque de collage 27c qui porte la plaque 
intermediaire 25 et la piece a scier 17. 

Finalement les organes d'inclinaison 30d illustr§s a la figure 8 comprennent 
un demi-axe 44 mont§ dans un alesage semi-circulaire 45 de la table support 1 8 
et dont I'orientation axiale est perpendiculaire aux fils de la nappe de fils. Une vis 
d'arret 46 permet de r§gler la position angulaire du demi-axe 44 et de maintenir ce 
dernier dans son logement. L'axe du demi-axe 44 est para!l§le aux axes des 

cylindres guide-fils 11,12. 

Un porte-lingot 26 est mont6 sur ce demi-axe et porte une piece a scier par 
rinterm§diaire d'une plaque de collage 27d et d'une plaque interm§diaire 25. 

Dans le second mode d'ex6cution repr§sent§ a la figure 9, la table support 
1 8 porte egalement deux pieces a scier 1 7a et 1 7b par Tintermedialre de plaques 
interm6diaires 25 et de plaques de collage 27. Cependant les fils de la nappe de 
fils 15 effectuent ici un mouvement alternatif en va-et-vient. 

Les organes d'inclinaison 30e sont done dans ce cas de figure agences de 
fagon que les angles d'inclinaison a, et a" s'ouvrent dans des directions opposees 
run par rapport ^ I'autre. Ainsi, a la fin du sciage la nappe de fil leg^rement flechie 
se trouve sensiblement parallele aux faces prismatiques superieures des deux 
pieces a scier 17 et on evite ainsi que les fils p§netrent de la plaque intermediaire 
25 vers la piece a scier 1 7. La coupe est done sans dcaillement jusqu'a la fin du 
sciage. 

Les organes d'inclinaison 30e sont ici constitues par des cales angulaires 
27e formant les plaques de collage 27. D'autres organes d'inclinaison, par 
exemple des pieces pivotantes montees sur la table support 18 ou le porte-lingot 
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pourront egalement §tre utilis6es. La position angulaire a, a " de ces pieces 
pivotantes peut alors Stre ajust§e et fix6e au moyen d'un organe d'arret, tel qu'une 
vis de blocage. 

II est bien entendu que les modes de realisation d§crits ci-dessus ne 
pr6sentent aucun caract^re limitatif et qu'ils peuvent recevoir toutes modifications 
desirables ^ rint6rieur du cadre tel que d6fini par la revendication 1. En particulier, 
la table support 18 pourra supporter une ou plus que deux pieces ^ scier 17. 

Le mouvement relatif entre la table support 18 et la nappe de fils 15 pourra 
egalement §tre realise par deplacement de la nappe de fils et par tout moyen 
m^canique, pneumatique, hydraulique adSquat. 

Les porte-lingots 26 pourraient §tre d'une construction tr§s diff6rente. La 
plaque de collage ou la plaque intermediaire pourrait etre supprimee. 

Au lieu d'avoir une table support 18, on pourra prevoir deux ou davantage 
de tables support portant chacune un nombre predetermine de pieces supports 
par I'intermediaire d'organes d'inclinaison. 



REVENDICATIONS 



1 . Proced§ de sciage par fil comprenant le sciage d'au moins une pidce a 
scier prismatique (17) a base sensiblement carree ou rectangulaire au 
moyen d'au moins une nappe de fils (1 5) tendue entre au moins deux 
cylindres guide-fils (11,12) dont les axes (Y) sont parall§les ^ un plan 
de travail (XY) et maintenue en position par des gorges pr§vues sur la 
surface des cylindres guide-fils (11,12) qui definissent I'intervalle entre 
les fils de la nappe de fils (15), done I'epaisseur des tranches sciees, les 
fils de la nappe 6tant susceptibles de se deplacer selon un mouvement 
alternatif ou continu en appui centre la ou les pieces a scier (1 7) fixees 
sur au moins une table support (18) par I'intermediaire d'une plaque 
Interm^diaire (25), le precede de sciage etant effectue par un 
mouvement d'avance relatif entre la pi^ce a scier et la nappe de fils, 
caract§rise par le fait que Ton fixe la ou les pieces scier (1.7) sur la 
table support (18) de fagon telle qu'une des faces prismatiques (17f) de 
cette piece dirigee vers la nappe de fils (15) forme un angle d'inclinalson 
predetermine (a, a') avec ledit plan de travail (XY) suivant une droite 
d'intersection paralieie aux axes (Y) des cylindres guide-fils, la grandeur 
de cet angle d'inclinaison (a,a') etant fix§e de mani^re que, d'une part, 
I'entame du sciage s'effectue par une arete prismatique (1 7g) de la ou 
des pieces ^ scier (1 7) et, d'autre part, en fin de coupe les fils de la 
nappe de fils (15) sont emp§ches de pen§trer d'une plaque 
interm§diaire (25) donn6e dans la piece a scier (1 7) fixee sur cette 
plaque intermediaire donnee. 

2. Precede selon la revendlcation 1 , caract6rise par le fait que Ton fixe au 
moins deux pieces ^ scier (1 7) prismatiques sur la table support, que 
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I'on deplace le til selon un mouvement continu et que Ton fixe lesdits 
angles d'incllnaison (a.a') de fagon qu'ils s'ouvrent dans une direction 
(1 5a) opposee a la direction de deplacement du fil et de manidre que le 
sciage des pieces commence par I'arete prismatique (1 7g) se trouvant 
en aval par rapport ^ la direction de d6placement des fils de la nappe de 
fils (15). 

3. Proced§ selon la revendication 2, caract§ris§ par le fait que Ton fixe des 
valeurs differentes pour les deux angles d'incllnaison (a,a'), Tangle 
d'Inclinaison (a) de la pi§ce a scler (17a) situe en amont du parcours 
des fils etant plus grand. 

4. Precede selon la revendication 1 , caract6rls§ en ce que Ton fixe au 
moins deux pieces (1 7) scier prismatiques sur la table support, que 
I'on deplace le fil selon un mouvement alternatif, et que I'on fixe les 
angles d'Inclinaison (a,a ") de fagon qu'ils s'ouvrent dans des directions 
oppos^es I'une par rapport ^ I'autre. 

5. Precede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que I'on fixe 
ledit angle d'incllnaison (a,a') a une valeur comprise entre 0,5° et 7°, de 
preference entre 1 ** et 3,5**. 

6. Dispositif de sciage par fil pour la mise en oeuvre du precede selon I'une 
des revendications 1 a 5, comprenant au moins une nappe de fils (15) 
tendue entre au moins deux cylindres guide-fils (11,12) dont les axes 
(Y) sent paralleles ^ un plan de travail (XY) et maintenue en position par 
des gorges prevues sur la surface desdits cylindres guide-fils (11,12) 
qui definissent I'intervalle entre les fils de ladite nappe de fils, done 
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I'epaisseur des tranches (23) sciees, les fils §tant susceptibles de se 
d6placer selon un mouvement alternatif ou continu en appui centre au 
moins una piece a scier (1 7) prismatique a base sensiblement carr6e ou 
rectangulaire fixee sur une table support (18) par I'intermediaire d'un 
plaque intermediaire (25), des moyens (20, 21) etant pr§vus pour 
effectuer un mouvement d'avance relatif entre la pi§ce a scier (17) et la 
nappe de fils (15), caract§ris6 par le fait que le dispositif de sciage 
comprend des organes d'inclinaison (30) permettant de fixer la ou les 
pieces a scier sur la table support de fagon qu'une des faces 
prismatiques (17f) dirigees ver la nappe de fils (15) forme un angle 
d'inclinaison (a,a') predetermine avec ledit plan de travail (XY) suivant 
une droite d'intersection parall§le aux axes (Y) des cylindres guide-flls, 
cet angle d'intersection etant fixe de manidre que, d'une part, I'entame 
du sclage s'effectue par une arete prismatique (17g) de la ou des pieces 
a scier et, d'autre part, en fin de coupe les fils de la nappe de fils (15) ne 
penetrent pas d'une plaque intermediaire (25) donnee dans la piece a 
scier (1 7) fix6e sur cette plaque intermediaire donnee. 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracterise par le fait que la table 
support (18) est agencee pour recevoir au moins deux pieces ^ scier 
(17), le fil etant d^place selon un mouvement continu, et par le fait que 
les organes d'inclinaison (30) sont agences de fagon que lesdits angles 
d'inclinaison (a,a') s'ouvrent dans une direction oppos§e ^ la direction 
de deplacement du fil et de mani^re que le sclage de la pi§ce convenu 
par I'arete prismatique (1 7g) se trouve en aval par rapport ^ la direction 
de deplacement des fils de la nappe de fils (15). 
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8. Dispositif selon la revendication 7, caracteris6 par le fait que les organes 
d'Incllnaison (30) sont agenc6s de fagon que Tangle d'inclinalson (a) de 
la piece a scier situee en amont du parcours des fils est plus grand. 

9. Dispositif selon la revendication 6, caract^rise par le fait que la table 
support (18) est agencee pour recevoir au moins deux pieces ^ scier 

(1 7), le fil etant deplace selon un mouvement alternatif, et par le fait que 
les organes d'inclinaison (30e) sont agences de fagon que les angles 
d'inclinaison (a.a") s'ouvrent dans des directions oppos§es I'un par 
rapport k I'autre. 

10. Dispositif selon la revendication 6, caracterise par le fait que les organes 
d'inclinaison (30) sont agences pour obtenir des angles d'inclinaison 
(a,a') compris entre 0,5" et 7°, de pr§f§rence entre 1 et 3,5°. 

1 1 . Dispositif selon I'une des revendications 6 a 1 0, caracterise par le fait 
que les organes d'inclinaison (30) sont constitues par une cale angulaire 
(27) interposee entre la table de support (18) et la pidce k scier (17) ou 
la plaque intermddiaire (25). 

1 2. Dispositif selon I'une des revendications 6 a 10, caracterise par le fait 
que les organes d'inclinaison (30b, 30c, 30d) sont constitu§s par une 
piece pivotante (27b, 27c, 44) mont§e sur la table support (1 8) ou un 
porte-iingot (26b, 26c, 2d) fixe sur la table support (18), la position 
angulaire de cette piece pivotante etant susceptible d'etre ajustee et 
fixee au moyen d'au moins un organe d'arret (36, 37; 41 , 42; 46). 
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Dans le procede et le dispositif de sciage selon rinvention, des pieces ^ 
scier (17) sont montees sur au moins une table support (18) et mises en appui 
contre une nappe de fils (15). Des moyens d'inclinaison (30), sous forme de cales 
(27) ou de pieces a r^glage angulaire par pivotement et blocage, sont prevus pour 
monter les pieces de fagon oblique avec des angles d'inclinaison (a,a') entre une 
de leurs faces prismatiques (17f) et un plan de travail (XY) horizontal. 

On obtient ainsi une entame de sciage pr6cise avec des tranches selves 
d'egale epaisseur et une fin de coupe soigneuse sans ecaillage. 



(figure 2a) 
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